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 ________________________________________________________  СТ Р.  1  ________   

С О Д Е Р Ж А Н И Е  

I .  М е х а н и ч е с к а я  ч а с т ь  

I .  Х а р а к т е р и с т и к и  и  и с п о л ь з о в а н и е  - - - - - - - - - - - - - - - - -  2  

I I .  Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  4  

I I I .  Т р а н с м и с с и я  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  5  

I V .  К о н с т р у к ц и я  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  1 0  

V .  У п р а в л е н и е  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  1 3  

V I . С м а з к а  и  о х л а ж д е н и е  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  1 4  

V I I .  Т р а н с п о р т и р о в к а ,  у с т а н о в к а  и  и с п ы т а н и е  —  1 6  

V I I I .  Н а с т р о й к а  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  1 9  

I X . С п и с о к  и  ч е р т е ж и  и з н а ш и в а е м ы х  д е т а л е й  - - - - - -  2 1  

I I .  Э л е к т р и ч е с к а я  ч а с т ь  
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С Т Р .  2  

I .  М е х а н и ч е с к а я  ч а с т ь  

I .  Х а р а к т е р и с т и к и  и  и с п о л ь з о в а н и е  

Д а н н ы й  у н и в е р с а л ь н ы й  ф р е з е р н ы й  с т а н о к  о т л и ч а е т с я  п о в ы ш е н н о й  

ж е с т к о с т ь ю  и  м о щ н о с т ь ю .  Д л я  г л а в н о г о  п р и в о д а  и  п р и в о д а  п о д а ч и  

и с п о л ь з у ю т с я  м е х а н и з м ы  п е р е м е щ е н и я .  

С т а н о к  п р е д н а з н а ч е н  д л я  м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к и  п л о с к о с т е й ,  п а з о в  

и  к р о м о к  с  п о м о щ ь ю  ц и л и н д р и ч е с к и х  ф р е з ,  о т р е з н ы х  ф р е з ,  ф а с о н н ы х  

р е з ц о в ,  т о р ц е в ы х  ф р е з  и  т . д .  Е с л и  с т а н о к  о б о р у д о в а н  д е л и т е л ь н о й  

г о л о в к о й ,  о н  с м о ж е т  в ы п о л н я т ь  ф у н к ц и и  ф р е з е р о в а н и я  и  ш л и ф о в к и .  

Б л а г о д а р я  с в о е й  у н и в е р с а л ь н о с т и  с т а н о к  х о р о ш о  п о д х о д и т  д л я  

и с п о л ь з о в а н и я  н а  р а з л и ч н ы х  п р о и з в о д с т в е н н ы х  у ч а с т к а х ,  о т  м е л к и х  

р е м о н т н ы х  м а с т е р с к и х  д о  п р е д п р и я т и й  м а с с о в о г о  п р о и з в о д с т в а .  

С т а н о к  о б л а д а е т  с л е д у ю щ и м и  х а р а к т е р и с т и к а м и :  

1 .   О н  д о с т а т о ч н о  п р о ч н ы й  и  ж е с т к и й  д л я  ф р е з е р о в а н и я  с  п о в ы ш е н н о й  

н а г р у з к о й .  

2 .   О б е с п е ч и в а е т  1 8  с к о р о с т е й  ш п и н д е л я  и  п о д а ч и .  П о с к о л ь к у  

м е х а н и з м  п е р е к л ю ч е н и я  п е р е д а ч  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  к о н т р о л л е р  н а  

о с н о в е  р а с п р е д е л и т е л ь н о й  п л а с т и н ы ,  о н  п о з в о л я е т  в  п о л н о й  м е р е  

и с п о л ь з о в а т ь  к а ж д ы й  и н с т р у м е н т ,  в  т о м  ч и с л е  и з  т в е р д ы х  с п л а в о в ,  д л я  

п о в ы ш е н и я  п р о и з в о д и т е л ь н о с т и .  

3 .   С  п р а в о й  с т о р о н ы  с т а н к а  р а с п о л о ж е н а  к н о п о ч н а я  п а н е л ь .  

4 .  У п р а в л е н и е  п у с к о м  и  о с т а н о в к о й  ш п и н д е л я ,  п о п е р е ч н о й  п о д а ч е й ,  

в е р т и к а л ь н о й  п о д а ч е й  и  

б ы с т р о й  п о д а ч е й  в  3  н а п р а в л е н и я х  с т о л а  о с у щ е с т в л я е т с я  с  п о м о щ ь ю  

к н о п о к .  П р о д о л ь н а я  п о д а ч а  с т о л а  у п р а в л я е т с я  р ы ч а г о м ,  п р и  э т о м  

н а п р а в л е н и е  п о д а ч и  с т о л а  с о о т в е т с т в у е т  н а п р а в л е н и ю  р ы ч а г о в .  М а л ы й  

р ы ч а г  с п р а в а  о т  к о н с о л и  -  э т о  р ы ч а г  о б р а т н о г о  х о д а  п о п е р е ч н о й  и  

в е р т и к а л ь н о й  п о д а ч и .  

5 .  С р е д с т в а  р е г у л и р о в к и  в с е х  п о д в е р ж е н н ы х  и з н о с у  д е т а л е й  

о б е с п е ч и в а ю т  т о ч н о с т ь  о б р а б о т к и  и  п р о д л е в а ю т  с р о к  с л у ж б ы  

о б о р у д о в а н и я .  

https://www.stanok-park.ru/catalog/frezernye-stanki/
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СТРАНИЦА B  

Стопорный рычаг  вертикального перемещения  

Кнопка остановки шпинделя  

Кнопка  пуска  шпинделя  

Кнопка тормоза шпинделя  

Переключатель насоса охлаждения  

Указатель 

скорости 

шпинделя  

Табличка 
электриче
ских 
параметро
в  

Главная кнопка остановки  

Полная мощность  

Кнопка  подачи  

Кнопка остановки подачи  

Блокиратор питания  

Пусковая кнопка изменения скорости подачи  

Дверной выключатель  

Ручка управления 
продольной подачей 

стола  

Кнопка подачи  

Кнопка  быстрой подачи  
Индикатор питания  

Маховик  продольного  перемещения стола  

Переключатель реверса шпинделя  

Выключатель лампы освещения  

Лампа освещения  

Продольный зажим стола  

Стопорный винт поворотной плиты  

Ручка фиксации основания  

Ручка вертикальной подачи стола  

Маховик  поперечного  перемещения стола  
Рычаг  реверса  

Ручка фиксации поперечного перемещения  

Маховик продольного перемещения стола  

Рычаг  ручного масляного насоса  

Р и с .  1  О б щ и й  в и д  с т а н к а  
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 ____________________________________________  СТ Р.  4  ________   

I I .  Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  

Р а б о ч а я  п л о щ а д ь  ( ш и р и н а  x  д л и н а )  ( м м )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  4 2 0 x 1 8 0 0  

М а к с .  п р о д о л ь н о е  п е р е м е щ е н и е  с т о л а  Р У Ч . / М Е Х .  ( м м )  - -  1 2 0 0 / 1 1 8 0  

М а к с .  п о п е р е ч н о е  п е р е м е щ е н и е  с т о л а  РУЧ. /М ЕХ .  ( м м )  - - - - - - - - - - - - -  3 6 0 / 3 5 0  

М а к с .  в е р т и к а л ь н о е  пе р е м е щ е н и е  с т о л а  Р УЧ . / М Е Х .  ( м м )  - - - - - - - - - - - - -  4 7 0 / 4 5 0  

К о л и ч е с т в о  п а з о в  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  3  

Ш и р и н а  Т - о б р а з н о г о  п а з а  ( м м )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  1 8  

Р а с с т о я н и е  м е ж д у  Т - о б р а з н ы м и  п а з а м и  ( м м )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  9 0  

М а к с .  у г о л  п о в о р о т а  п о в о р о т н о й  п л и т ы   - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  ? 5 °  

К о н у с  ш п и н д е л я  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  7 :  2 4  ( 5 0 # )  

Д и а м е т р  о п р а в к и  ( м м )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  D  3 2 ,  0 5 0  

М и н .  р а с с т о я н и е  м е ж д у  ц е н т р а л ь н о й  о с ь ю  и  п о в е р х н о с т ь ю  с т о л а  ( м м )  3 0  

К о л и ч е с т в о  с т у п е н е й  с к о р о с т и  ш п и н д е л я  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  1 8  

Д и а п а з о н  о б о р о т о в  ш п и н д е л я  ( о б / м и н )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  3 0 - 1 5 0 0  

К о л и ч е с т в о  с т у п е н е й  с к о р о с т и  п о д а ч и  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  1 8  

Д и а п а з о н  с к о р о с т и  п р о д о л ь н о й  п о д а ч и  ( м м / м и н )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  2 2 - 1 1 0 0  

Д и а п а з о н  с к о р о с т и  п о п е р е ч н о й  п о д а ч и  ( м м / м и н )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  2 2 - 1 1 0 0  

Д и а п а з о н  с к о р о с т и  в е р т и к а л ь н о й  п о д а ч и  ( м м / м и н )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  8 , 3 - 4 1 0  

Д и а п а з о н  б ы с т р о й  п о д а ч и :  п р о д о л ь н а я ,  п о п е р е ч н а я  ( м м / м и н )  - - - - - - - -  2 4 0 0  

В е р т и к а л ь н а я  ( м м / м и н )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  9 0 0  

М о щ н о с т ь  г л а в н о г о  д в и г а т е л я  ( к В т ) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  1 1  

С к о р о с т ь  г л а в н о г о  д в и г а т е л я  ( о б / м и н )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  9 6 0  

М о щ н о с т ь  д в и г а т е л я  п о д а ч и  ( к В т )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  3  

С к о р о с т ь  д в и г а т е л я  п о д а ч и  ( о б / м и н )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  1 4 5 0  

М о щ н о с т ь  н а с о с а  о х л а ж д е н и я  ( к В т )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  0 , 1 2  

Скор ость  н асоса  охла жден ия  ( об / мин )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  2760  

Габ аритный  разме р  ( L xWxH)  (м м)  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  2522x22 62x20 47  

Вес  нетто  ( к г )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  5000  

Максима льная  несуща я  спосо бность  ( к г )  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  800  
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С Т Р .  5  

I I I .  Т р а н с м и с с и я  
1 .   С и с т е м а  г л а в н о г о  п р и в о д а  

П р и в о д  ш п и н д е л я  о с у щ е с т в л я е т с я  о т  ф л а н ц е в о г о  д в и г а т е л я  Y 1 6 0 L - 6  B 5  

м о щ н о с т ь ю  1 1  к В т ,  9 6 0  о б / м и н ,  ч е р е з  п р у ж и н н у ю  м у ф т у  и  з у б ч а т ы е  ц е п и  в  

м е х а н и з м е  и з м е н е н и я  с к о р о с т и  ш п и н д е л я .  ( С м .  Р и с .  2 )  К о г д а  3 - б л о ч н ы е  

ш е с т е р н и  ( Z = 1 7 - 2 4 - 2 0 ;  Z = 3 3 - 5 7 - 4 0 ;  Z = 4 3 - 1 9 - 3 0 ;  Z = 3 8 - 7 1 )  н а  ш л и ц е в ы х  

в а л а х  I ,  I I I  с ц е п л я ю т с я  с  ф и к с и р о в а н н ы м и  ш е с т е р н я м и  ( Z = 5 0 - 4 3 - 4 7 ;  Z = 4 3 -

1 9 - 3 0 ;  Z = 3 8 - 7 1 )  н а  ш л и ц е в ы х  в а л а х  I I ,  I V ,  ш п и н д е л ь  п о л у ч а е т  1 8  с к о р о с т е й  

( 0 - 1 5 0 0  о б / м и н ) .  

2 .   С и с т е м а  м е х а н и ч е с к о й  п о д а ч и  

С и с т е м а  п о д а ч и  о б е с п е ч и в а е т с я  ф л а н ц е в ы м  д в и г а т е л е м  м о щ н о с т ь ю  3  

к В т ,  ч е р е з  р я д  ш е с т е р е н  и  м у ф т  в  к о н с о л и ,  о с н о в а н и и  и  с т о л е ,  ч т о  

п о з в о л я е т  о с у щ е с т в л я т ь  п о д а ч у  с т о л а  в  3  н а п р а в л е н и я х .  С к о р о с т ь  

п р о д о л ь н о й  и  п о п е р е ч н о й  п о д а ч и  с о с т а в л я е т  2 2 - 1 1 0 0  м м / м и н ,  

в е р т и к а л ь н о й  п о д а ч и  -  8 , 3 - 4 1 0  м м / м и н .  
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С Т Р .  6  

 

Р и с .  2  Сх е м а  т р а н с м и с с и и  
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С Т Р .  7  

Т а б л и ц а  1  Сп и с о к  ш е с т е р е н  

П оз .  №  ч ерт еж а  
К ол - во  
з убь е в  

Мод у
л ь  

Ширина зубца или 

угол наклона 

линии зуба 

Матер иа
л 

Т ерм ообр абот к
а  

П рим еч
ан ие  

1  x6142 -10322  69  5  35  45  

Н орм ал из о ван н

ый  з у б  G45  

К он ич е ска я  
шест е рн я  

2  x6142 -10321  35  4  25  40C r   

3  X5042-10307  75  4  25  40  C r  
 

4  X5042-10308  19  5  41  40  C r  
 

5  X6132A-10305  33  57  46  4  20  40C r  3 -бло чная  
шестерня 

6  X6132A-10319  50  4  20  45  
 

7  X6132A-10321  43  4  20  45  Об щая  
шест е рн я  

8 X6132A-10320  19  4  20  45  
  

9  X6132A-10323  30  4  20  45  
Н орм ал из о ван н

ый  з у б  G45  

 

10  X6132A-10322  17  24  20  4  20  40  C r  3 -бло чная  
шестерня 

11  X6132A-10328  47  4  20  45  2 -бло чная  
шестерня 

12  
13  

X50  42 -21348  

X5042-21355  
18  
18  

5 ,111  
5 ,111  

35°  
35°  

40  C r  

40  C r  
T235 Зуб  G45  

К он ич е ска я  
шест е рн я  

14  x6142 -21305  24  3  20  45  T235 Зуб G45 

15  X6132A-21306  20  3  20  40  C r  
Нормализованный зуб 
G45 

16  X5042-21313  40  3  20  45  
Нормализованный зуб 
G45 

17  X6132A-20338  20  3  20  45  
18  X6132A-41333  52  2 ,5  32  45  

Н орм ал из о ван н ы

й  з уб  G 45  

 

19  X6132A-41350  13  2 ,5  15  45  X=0 ,233  

20  X6132A-41337  45  18  2 ,5  12  45  45 зуб X= -0,235 
21  
22  

X6132A-41334  40  2 ,5  12  45   

X6132A-41339  36  24  2 ,5  12  45  2 -бло чная  
шестерня 

23  
24  

X6132A-41342  18  36  27  2 ,5  13  12  13  45  3 -бло чная  
шестерня 

X6132A-41340  18  2 ,5  12  45  
 

25  X6132A-41346  25  2  15  45   

26  X6132A-41344  56  2  13  45   

27  X6132A-41341  27  21  2 ,5  12  45  2 -бло чная  
шестерня 

28  X6132A-41348  37  40  34  2 ,5  13  12  13  45  3 -бло чная  
шестерня 29  X5042-41303  39  71  80  2  13  14  14  45  

30  X5042-41301  44  2  13  45  Нормализованный зуб 
G45 

 

31  X5042-41302  15  2 ,5  14  45  
 

32  X5042-20329  18  3  17  45  D0 .3 -0 .4  HV500  
 

33  X6132A-20309  18  3  15  45  Нормализованный зуб 
G45 

 

34  X5042-20327  25  2 ,5  18  45  
 

35  X6132A-21314  48  3  15  45  
Нормализованный зуб 
G52 

 

36  X6132A-20307A 48  3  20  45  
 

37  X6132A-20319A 36  3  20  45  T235 Зуб G45  

38  X6132A-20333  30  3  20  45  
Нормализованный зуб 
G48 

 

39  X5042-21320  32  2  10  45  
Нормализованный зуб 
G45 

 

40  X5042-21323  25  2  20°  45  
T235 Зуб  G40  К он ич е ска я  

шест е рн я  41  X5032A-21323  25  2  20°  45  

42  X5042-21350  48  2  15°  45  Клювообразный зуб G42  
 

43  X5042-20315  45  5  15°  45  Нормализованный зуб 
G45 
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Т а б л и ц а  2  Сп и с о к  р о л и к о в ы х  п о д ш и п н и к о в  

П оз .  
Час
т ь  

К -
во  Т ип  Н аим ен о ван ие  С пеци ф ика ци я  

Класс 
точност
и 

П рим е
ч ан ие  

1  

С т а
н ин
а  
.  

1  6214  

Од н ор яд н ый  

рад иал ь н ый  

шари коп од ши пн и к  

70x1 25 x24  E  
 

2  1  6406  30x9 0x 23  E  
 

3  1  6308  40x9 0x 23  E  
 

4  2  6309  45x1 00 x25  E  
 

5  1  6312  60x1 30 x31  E  
 

6  1  6313  55x1 00 x21  E  
 

7  1  32220  Од н ор яд н ый  

кон ич ес кий  

рол и копод ши пн и к  

100x 180 x49  D  
 

8  1  32216  80x1 40 x35 , 25  E  
 

9  1  6310  50x1 10 x27  E  
 

10  
 

2  61918  
Однорядный радиальный 
шарикоподшипник 90x1 25 x18  E  

 

11  
       

12  
       

13  
 

1  8209  
Однорядный радиально -

упорный 45x7 3x 20  E  
 

14  С т о
л  1  8109  шарикоподшипник 45x7 3x 20  E  

 

15  .  1  110  
Однорядный радиальный 
шарикоподшипник  50x8 0x 16  E  

 

16  
 

4  H K253 224  
Игольчатый подшипник со 
штампованным наружным 
кольцом 25x3 2x 24  

  

17  
 

1  8105  Однорядный упорный 
шарикоподшипник  25x4 2x 11  E  

 

18  
 3  20071 06  Однорядный конический 

роликоподшипник  30x5 5x 16  E   

19   3  46206  Однорядный радиально -

упорный шарикоподшипник  
30x6 2x 16  E   

20  
 

60  GB3 09 - 84  Игольчатый ролик  с 
закругленным концом 2 ,5x 24    

21  К он
сол
ь  

1  305  Од н ор яд н ый  
рад иал ь н ый  25x6 2x 17  E  

 

22  
 

1  306  шари коп од ши пн и к  30x7 2x 19  E  
 

23  .  
2  106  

 30x5 5x 13  E   

24   
1  10009 08  П од шипн ик  с  

г л убо ким  жёл о бом  
40x6 2x 12  E   

25   
1  8111  

Однорядный упорный 
шарикоподшипник  55x7 8x 14  E   

26  
 

1  276  Игольчатый ролик  с 
закругленным концом 2 ,5x 16  

  

27   
1  8112  

Однорядный упорный 
шарикоподшипник  60x8 5x 17  E   

28  
 

1  205  Однорядный радиальный 
шарикоподшипник  25x5 2x 15  E   

29  
 

1  N K47 / 20  
Игольчатый подшипник с  пустой 
дорожкой 47x5 7x 20  E  
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I V .  К о н с т р у к ц и я  

С т а н о к  г л а в н ы м  о б р а з о м  с о с т о и т  и з  э л е к т р и ч е с к о й  с и с т е м ы ,  с и с т е м ы  

с м а з к и ,  с и с т е м ы  о х л а ж д е н и я ,  с т а н и н ы ,  г л а в н о г о  п р и в о д а ,  м е х а н и з м а  

и з м е н е н и я  с к о р о с т и  ш п и н д е л я ,  п р и в о д а  п о д а ч и ,  м е х а н и з м а  п е р е к л ю ч е н и я  

с к о р о с т е й  п о д а ч и ,  к о н с о л и ,  с т о л а  и  т . д .  

1 .  С т а н и н а  

С т а н и н а  я в л я е т с я  о с н о в н о й  ч а с т ь ю  с т а н к а ,  в с е  д е т а л и  к о т о р о г о  с в я з а н ы  

ч е р е з  н е е .  Ч е р е з  н а п р а в л я ю щ и е  т и п а  " л а с т о ч к и н  х в о с т "  в  в е р х н е й  ч а с т и  

с т а н и н а  с о е д и н я е т с я  с  х о б о т о м ,  д л и н а  к о т о р о г о  м о же т  р е г у л и р о в а т ь с я  

п о с р е д с т в о м  з у б ч а т о й  р е й к и .  Ст а н и н а  п р и к р у ч и в а е т с я  к  о с н о в а н и ю ,  в н у т р и  

к о т о р о г о  п р о х о д и т  х л а д а г е н т  и  н а х о д я т с я  р е б р а  ж е с т к о с т и .  В  н и ж н е й  ч а с т и  

с л е в а  р а с п о л о же н а  э л е к т р и ч е с к а я  к о р о б к а ,  в  в е р х н е й  ч а с т и  с т а н и н ы  

н а х о д и т с я  с м а з о ч н о е  м а с л о .  М е х а н и з м  и з м е н е н и я  с к о р о с т и  ш п и н д е л я  

р а с п о л о же н  в  в е р х н е й  ч а с т и  с т а н и н ы  с л е в а ,  р е г у л и р о в к а  и  р е м о н т  с и с т е м ы  

г л а в н о г о  п р и в о д а  м о же т  о с у щ е с т в л я т ь с я  ч е р е з  л ю ч о к  в в е р х у  с п р а в а .  С  

п р а в о й  с т о р о н ы  с т а н и н ы  в в е р х у  н а х о д и т с я  к н о п о ч н а я  п а н е л ь .  

2 .   Г л а в н ы й  п р и в о д  и  с и с т е м а  и з м е н е н и я  с к о р о с т и  ш п и н д е л я  

С и с т е м а  г л а в н о г о  п р и в о д а  р а с п о л о же н а  в  в е р х н е й  ч а с т и  с т а н и н ы  и  

у п р а в л я е т с я  м е х а н и з м о м  и з м е н е н и я  с к о р о с т и  ш п и н д е л я .  См .  р и с у н о к  1 .  

М е х а н и з м  и з м е н е н и я  с к о р о с т и  ш п и н д е л я  с о с т о и т  и з  р ы ч а г а ,  у к а з а т е л я  

с к о р о с т и ,  р а с п р е д е л и т е л ь н о й  п л а с т и н ы ,  з у б ч а т о й  р е й к и  и  в и л к и .  У к а з а т е л ь  

с к о р о с т и  п о в о р а ч и в а е т  р а с п р е д е л и т е л ь н у ю  п л а с т и н у ,  к о т о р а я  п о с р е д с т в о м  

р е й к и  у п р а в л я е т  п о л о ж е н и е м  в и л к и ,  ч т о  и з м е н я е т  с к о р о с т ь  в р а щ е н и я  

ш п и н д е л я .  

3 .   К о н с о л ь  

К о н с о л ь  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  л и т у ю  к о н с т р у к ц и ю  п о в ы ш е н н о й  ж е с т к о с т и ,  

с в я з а н н у ю  с о  с т а н и н о й  ч е р е з  н а п р а в л я ю щ у ю  т и п а  " л а с т о ч к и н  х в о с т " .  В  

н и жн е й  з а д н е й  ч а с т и  к о н с о л и  р а с п о л о же н  м е х а н и з м  п е р е к л ю ч е н и я  

с к о р о с т е й  п о д а ч и ,  с п е р е д и  -  с и с т е м а  з у б ч а т о й  ц е п и ,  м е ж д у  н и м и  -  м у ф т а  

з а щ и т ы  о т  п е р е г р у з о к  п р и  ф р е з е р о в а н и и .  К о г д а  ш е с т е р н и  м е х а н и з м а  

з у б ч а т о й  ц е п и  с ц е п л е н ы ,  о б е с п е ч и в а е т с я  в е р т и к а л ь н о е  и  п о п е р е ч н о е  

п е р е м е щ е н и я  с т о л а  ч е р е з  х о д о в ы е  в и н т ы ;  Е с л и  в а л  ш п и н д е л я  в  в е р х н е й  

ч а с т и  с т о л а  п р и в о д и т  в  д в и ж е н и е  к о н и ч е с к у ю  ш е с т е р н ю  п р и  з а ц е п л е н и и  

м е х а н и з м о в  ц е п н о й  и  э л е к т р о м а г н и т н о й  м у ф т ы  с о о т в е т с т в е н н о ,  с т о л  

п о л у ч а е т  п р о д о л ь н о е  п е р е м е щ е н и е .  
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4 .   М е х а н и з м  и з м е н е н и я  с к о р о с т и  п о д а ч и  

П р и к р у ч и в а е т с я  с  л е в о й  с т о р о н ы  к о н с о л и  и  л е г к о  с н и м а е т с я  д л я  

р е м о н т а .  М е х а н и з м  с о с т о и т  и з  у к а з а т е л я  с к о р о с т и ,  р а с п р е д е л и т е л ь н о й  

п л а с т и н ы  с  о т в е р с т и я м и ,  з у б ч а т о й  р е й к и  и  в и л к и ,  с  м и к р о в ы к л ю ч а т е л е м  

д л я  у п р а в л е н и я  д в и г а т е л е м .  

5 .   С т о л  

С т о л  в  с б о р е  с о с т о и т  и з  с у п п о р т а ,  п о в о р о т н о й  п л и т ы  и  с т о л а .  

С у п п о р т  м о ж е т  п е р е м е щ а т ь с я  в п е р е д  и  н а з а д  н а  к о н с о л и  п о  

п р я м о у г о л ь н о й  н а п р а в л я ю щ е й .  П о в о р о т н а я  п л и т а  н а  с у п п о р т е  

п о в о р а ч и в а е т с я  н а  ? 5 ,  п р и  э т о м  с т о л  м о ж е т  д в и г а т ь с я  в л е в о  и л и  в п р а в о  

н а  п о в о р о т н о й  п л и т е  п о  н а п р а в л я ю щ е й  т и п а  " л а с т о ч к и н  х в о с т " .  

М а х о в и к  в  л е в о й  ч а с т и  с т о л а  и  в  п е р е д н е й  п р а в о й  ч а с т и  п о в о р о т н о й  

п л и т ы  с л у жи т  д л я  р у ч н о й  п о д а ч и .  К о г д а  с т о л  н а х о д и т с я  в  р е ж и м е  

м е х а н и ч е с к о й  и л и  б ы с т р о й  п о д а ч и ,  о н  р а з о б щ а е т с я  с  п р и в о д н ы м  

в а л о м  в  ц е л я х  б е з о п а с н о с т и .  
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Р и с .  4  К о н с т р у к т и в н а я  с х е м а  п р и в о д а  ш п и н д е л я  
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V .  У п р а в л е н и е  

Управл ение  ст анком  о существляется  с  по мо щью р ычаго в ,  махов ик ов ,  

рукояток  и  кнопок  ( Ри с .  1 ) .  Махо ви ки  в  ле во й  част и  и  в  передн ей  правой  ч асти  

стола  слу жат  д ля  ру чн ого  упра влени я  е го  пр одол ьным п ереме щен ием.  В  

передней  ч асти  сто ла  располо жена  ру чка  п р одол ьного  пе реме щен ия ,  п ри  

повороте  кото рой  вле во  и ли  впра во  сто л  бу дет  дв игаться  в  с оотв етствующую 

сторону ,  в  то  же  врем я  ры чаг  ре верс а  с  п ра вой  стор оны к онсол и  должен  

находить ся  в  средн ем поло жени и .  Мах ов ик  н а  ли цев ой  части  консо ли  спр ава  

служит  для  р учног о  уп равлен ия  по пере чным  перемещ ением  стола ,  рычаг  в  

левой  пере дней  части  консоли  слу жит  д ля  ру чного  уп равл ения  верт икал ьным 

перемещ ением .  Рукоя тка  с  пр авой  стороны  консоли  упра вляет  по перечн ым и  

вертик альн ым р еверс о м.  Ес ли  п отреб уется  п опере чная  или  в е ртик альная  

механи ческая  под ача ,  следует  п овернут ь  рук оятку  ре верса  с  пр аво й  стороны  

консоли  в  п оло жени е  попере чного  или  ве ртикал ьного  п ереме щен ия  и  на жать  

кнопку  п ода чи  (пр име ч ание :  однов ременно  р учка  продо льног о  пер емещени я  в  

передней  ч асти  сто ла  должн а  наход итьс я  в  с реднем п оло жени и . )  М ожно  

повернут ь  рук оятку  р е верса  с  пра вой  ст орон ы консо ли  в  по ло жени е  "В ыкл" ,  

затем  соответств енно  работат ь  мах ови ком  и ли  р ычаго м  поп ере чно го  ил и  

вертик альн ого  пе реме щения  для  ручной  под ачи .  

Кнопочно е  упр авлен ие  служит  дл я  пуск а  и  ос тановки  шпинде ля ,  

попере чной ,  ве ртика л ьной  и  быстрой  под ач и  в  3  нап равл ениях .  Подач а  мо жет  

быть  останов лена  и  от регулиро вана  о грани ч ителями  ход а  со гласн о  

требов аниям .  

Управл ение  частото й  вращен ия  шпин деля  и  с коростью  пода чи  

осуществля ется  мех аниз мами  пере ключен ия  с коростей  в  с ледующе м поряд ке :  

1 .  Изменения  с кор ости  в ращения  шпинде ля  

Остановить  шпинде ль  и  пов ернуть  дл инный рычаг  в  тре буем ое  

поло жение ,  по вернут ь  у казател ь  с к орости  н а  заданную в ели чину ,  затем  

вернуть  ры чаг  в  паз .  На жать  кнопку  пуска  шпи нделя .  

2 .  Изменение  с кор ости  п одач и  

Остановить  дв игател ь  пода чи ,  потянут ь  звез дообр азную  рукоятк у  и  

установить  ее  на  тре б уемую скорост ь ,  затем  вернуть  звезд ообр азную  

рукоятку  на  место .  На жать  кнопк у  запуск а  п одач и .  

Дополн ительн ое  пр им ечани е :  

a .   Пр и в ключен ии  ст анк а  в  сет ь  п итания  нео б ходимо  след ить  за  те м ,  

чтобы  напр авлен ие  д в ижен ия  сто ла  со впад а ло  с  п оло жение м ру чк и  

управлен ия  п родо льно й  пода чей ,  иначе  пр ид ется  отве чать  за  

последств ия .  

b .  При  изменен ии  с кор ос ти  следу ет  пов ернуть  ручку  у прав ления  

продол ьной  пода чей ,  а  так же  р ычаг  рев ерса  попер ечной  и  верт ика льной  

подач и  в  пол ожение  " Выкл"  ( ср еднее  поло жение) .  
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a .  В  п р о ц е с с е  р а б о т ы  н е л ь з я  п о в о р а ч и в а т ь  р ы ч а г и  и з м е н е н и я  ч а с т о т ы  

в р а щ е н и я  ш п и н д е л я  и  в ы т я г и в а т ь  з в е з д о о б р а з н у ю  р у к о я т к у  с к о р о с т и  

п о д а ч и .  Е с л и  с к о р о с т ь  б ы л а  и з м е н е н а ,  п р е ж д е  ч е м  с н о в а  з а п у с т и т ь  

д в и г а т е л ь ,  н е о б х о д и м о  в е р н у т ь  р ы ч а г и  в  и с х о д н о е  п о л о же н и е .  

V I .  С м а з к а  и  о х л а ж д е н и е  

A .  С и с т е м а  с м а з к и  

П р е д у с м о т р е н а  п о л н а я  с и с т е м а  с м а з к и  с т а н к а ,  в с е  в а жн ы е  д е т а л и  

п р и в о д о в  и  п о д ш и п н и к и  с м а з ы в а ю т с я  ц е н т р а л и з о в а н н о  п о с р е д с т в о м  

м е х а н и ч е с к о г о  и л и  р у ч н о г о  м а с л я н о г о  н а с о с а .  

В с е  т о ч к и  с м а з к и  р а с п о л о же н ы  в  л е г к о  д о с т у п н ы х  м е с т а х .  С м .  р и с у н о к  5 .  

Д л я  п р о в е р к и  с м а з к и  и с п о л ь з у е т с я  у к а з а т е л ь  у р о в н я  м а с л а  с  л е в о й  

с т о р о н ы  с т а н и н ы .  М а с л я н ы е  т р у б к и  д о л жн ы  с о д е р ж а т ь с я  в  ч и с т о т е  и  

с у х о с т и ,  в с е  с о е д и н е н и я  д о л жн ы  и м е т ь  с о о т в е т с т в у ю щ и е  у п л о т н е н и я .  

М е с т а ,  с м а з ы в а е м ы е  ш п р и ц е м ,  н е о б х о д и м о  с м а з ы в а т ь  1 - 3  р а з а  в  

с м е н у ,  и л и  д а ж е  ч а щ е ,  в  з а в и с и м о с т и  о т  т р е б о в а н и й .  

П о д ъ е м н ы й  в и н т  д о л же н  б ы т ь  с м а з ы в а т ь с я  р а з  в  н е д е л ю  п о с л е  

с б о р к и  к о н с о л и .  

С м а з к а  с т а н к а  о с у щ е с т в л я е т с я  м а ш и н н ы м  м а с л о м  3 2 # .  

B .  С и с т е м а  о х л а ж д е н и я  

Н а с о с  о х л а жд е н и я  в  о с н о в а н и и  с т а н к а  с л у жи т  д л я  п о д а ч и  р а з л и ч н ы х  

х л а д а г е н т о в  д л я  о х л а ж д е н и я  и н с т р у м е н т о в ,  и с п о л ь з у е м ы х  в  п р о ц е с с е  

р а б о т ы .  Х л а д а г е н т  и з  о с н о в а н и я  н а ч и н а е т  ц и р к у л и р о в а т ь  п р и  в к л ю ч е н и и  

н а с о с а  о х л а ж д е н и я  н а  э л е к т р и ч е с к о й  п а н е л и  с л е в а  о т  с т а н и н ы .  С о в е т :  

О х л а д и т е л ь  в о с п р и н и м а е т  д и з е л ь н о е  т о п л и в о .  

П р и м е ч а н и е :  
Р а б о т а  с т а н к а  п р и  т е м п е р а т у р е  н и же  0 ?  н е  д о п у с к а е т с я .  
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СТР. 15 

Зал и вк а  м а сл а  

 

0 1 - 0 3  З а л и в а т ь  м а с л о  т р и  р а з а  в  с м е н у .  

1 2  З а л и в а т ь  м а с л о  т р и  р а з а  в  с м е н у  н а  в о с е м ь  к а ч к о в  к а ж д ы й  р а з .  

0 4 - 0 7  З а л и в а т ь  м а с л о  о д и н  р а з  в  с м е н у .  

0 8 , 0 9 , 1 0  С м е н а  м а с л а  р а з  в  3  м е с я ц а .  

1 3  П о д ъ е м н ы й  в и н т  д о л же н  с м а з ы в а т ь с я  р а з  в  н е д е л ю  п о с л е  с б о р к и  к о н с о л и .  

Р и с .  5  Т о ч к и  с м а з к и  



 

Р У К О В О Д С Т В О  П О  Э К С П Л У А Т А Ц И И  
С Т Р А Н И Ц  2 5  

С Т Р .  1 6  

V I I I .  Т р а н с п о р т и р о в к а ,  у с т а н о в к а  и  и с п ы т а н и е  

1 .  Тр анспорти ров ка :  

Пере д  отпр авко й  с  за в ода  стано к  проше л  тщ ательны й осмот р  и  

провер ку .  Пр и  рас пако вке  о бору дован ия ,  пол ьзовате ли  дол жны п ро верит ь  

соответстви е  сод ер жи мого  ящ ика  у пако вочн ому  листу .  

При  вып олнени и  п одъ емных  ра бо т  сл едует  отделит ь  станок  от  

с тальных  т росов  с  по м ощью войло чной  про к ладки .  При  подтяг иван ии  

консоли  на  р оли ках ,  о на  дол жна  распол агат ься  в  50  мм от  н аи бол ее  

низко го  по ло жения .  При  пе ремещ ении  ее  по  наклонной  плос кости ,  наклон  

не  дол жен  п рев ышать  10?  

2 ,  .  Уст анов ка :  

Машина  до лжна  устан авли ваться  на  ф ундам енте  из  цементного  ра створа .  

Глуб ина  ф ундамента  зависит  от  к ачест ва  гру нта .  ( См.  рисуно к  7 )  

Допустима я  погр ешность  установ ки  в  пр одол ьном и  поп ере чном 

направл ении  состав ля ет  0 ,04 /100 0  мм.  

3 ,  .  Исп ытание  в  р аботе :  

Пере д  ис пытани ем сл едует  ак куратно  у дал и ть  антик орроз ионный  

состав  с  п омощ ью к ер осина .  Смаз ать  и  отр е гулиров ать  на прав ляю щие и  

некоторые  дета ли ,  пр оверит ь ,  что бы все  д е тали  был и  ис правн ы.  

После  установ ки  п одк лючить  станок  в  с еть  питания  и  п рове рит ь  

соответстви е  напр авл ения  в ращен ия  д вигат еля  у каз анному  на  т аб лич ке .  

Запустить  стано к  на  х олостом  хо ду  и  про ра ботать  на  сам ой  низ ко й  с кор ости  в  

течение  30  минут ,  затем  постеп енно  уве ли ч ить  с к орост ь  дл я  про в ерки  

рабо чего  ре жима .  
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С Т Р .  1 7  

 

Р и с . 6  С х е м а  п о д ъ е м а  
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СТ Р.  1 8  

Р и с . 7  П л а н  ф у н д а м е н т а  

пол ожен ие  кабел я  
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V I I ,  Н а с т р о й к а  

1 .  Р е г у л и р о в к а  к л и н а  м е жд у  п р о д о л ь н ы м  х о д о в ы м  в и н т о м  с т о л а  и  

г а й к о й  

П е р е д  р а б о т о й  п о в е р н у т ь  в и н т  п о з а д и  с т о л а ,  п е р е м е с т и т ь  

р е г у л и р о в о ч н у ю  г а й к у  п о с р е д с т в о м  ч е р в я ч н о г о  в а л а ,  ч т о б ы  

у с т р а н и т ь  з а з о р .  См .  р и с у н о к  8 .  

2 .  Р е г у л и р о в к а  к л и н а  м е жд у  п р о д о л ь н ы м  х о д о в ы м  в и н т о м  с т о л а  

С н я т ь  м а х о в и к ,  в ы к р у т и т ь  г а й к у  1 ,  ч т о б ы  и з в л е ч ь  ц и ф е р б л а т  2 ,  

о с л а б и т ь  п р о к л а д к у  A -  и  г а й к у  3 ,  о т р е г у л и р о в а т ь  к л и н  г а й к о й  5 .  П о  

о к о н ч а н и и  р е г у л и р о в к и  з а к р у т и т ь  г а й к у  3 ,  у с т а н о в и т ь  ц и ф е р б л а т  2 ,  

г а й к у  1  и  м а х о в и к .  С м .  р и с у н о к  9 .  

3 .  Р е г у л и р о в к а  к л и н а  м е жд у  п о д ш и п н и к а м и  ш п и н д е л я :  

С н я т ь  х о б о т  и  д е м о н т и р о в а т ь  к р ы ш к у  с т а н и н ы ,  п о в е р н у т ь  

к о н т р г а й к у  н а  ш п и н д е л е  д о  н е б о л ь ш о г о  н а т я ж е н и я .  С м .  р и с у н о к  1 0 .  

 

Р и с .  8  Р е г у л и р о в к а  к л и н а  м е жд у  

п р о д о л ь н ы м  х о д о в ы м  в и н т о м  с т о л а  и  

г а й к о й  
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Рис .  9  Р егулир овк а  кл ина  между  

продол ьным  ходо вым винтом  сто ла  

Р и с .  1 0  Р е г у л и р о в к а  к л и н а  м е ж д у  

п о д ш и п н и к а м и  ш п и н д е л я  
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I X .  С п и с о к  и  ч е р т е ж и  

и з н а ш и в а е м ы х  д е т а л е й  

Т а б л и ц а  4  С п и с о к  и з н а ш и в а е м ы х  

д е т а л е й  

П о з .  №  ч е р т е ж а  Н а и м е н о в а н и е  М а т е р и а л  К - в о  

1  X 5 0 4 2 - 2 0 2 0 2  
Г айка  д л я  п од ъ ем н ог о  

вин т а  Z C u S n 5 P b S Z n 5  1  

2  X 5 0 4 2 - 2 1 2 0 2  
Г а й к а  д л я  

п р о д о л ь н о г о  в и н т а  Z C u S n 5 P b 5 Z n 5  1  

3  X 5 0 4 2 - 2 1 2 0 3  
Г а й к а  д л я  

п р о д о л ь н о г о  в и н т а  Z C u S n 5 P b 5 Z n 5  1  

4  X 5 0 4 2 - 2 1 2 0 5  
Г а й к а  д л я  

п о п е р е ч н о г о  в и н т а  Z C u S n 5 P b 5 Z n 5  1  

5  X 5 0 4 2 - 2 1 3 6 8  
У с т а н о в о ч н а я  
п л а с т и н а  4 5  1  

6  X 5 0 4 2 - 2 1 3 1 7  П р у жи н а  
С т а л ь н а я  п р о в о л о к а  

п р о м е жу т о ч н о й  

п р у ж и н ы  

1  

7  X 5 0 4 2 - 2 1 3 3 8  Н а т я жн а я  п р у жи н а  1  

8  X 5 0 4 2 - 2 1 3 5 1  Ш п о н к а  4 5  1  

9  X 5 0 4 2 - 2 1 2 0 1  Б у р т  в а л а  Z C u S n 5 P b 5 Z n 5  1  

1 0  
X 5 0 4 2 - 2 1 2 0 4  Б у р т  в а л а  Z C u S n 5 P b 5 Z n 5  1  
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№  ч е р т е ж а  X 5 0 4 2 - 2 0 2 0 2  

Н а и м е н о в а н и е :  Г а й к а  д л я  

п о д ъ е м н о г о  в и н т а  

М а т е р и а л :  Z C u S n 5 P b 5 Z n 5  

Ч е р т е ж :  X 5 0 4 2 - 2 1 2 0 2  

Н а и м е н о в а н и е :  Г а й к а  д л я  

п р о д о л ь н о г о  в и н т а  

М а т е р и а л :  Z C u S n 5 P b 5 Z n 5  

Ч е р т е ж :  X 5 0 4 2 - 2 1 2 0 3  

Н а и м е н о в а н и е :  Г а й к а  д л я  

п р о д о л ь н о г о  в и н т а  

М а т е р и а л :  Z C u S n 5 P b 5 Z n 5  
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СТ Р.  2 3  

Ч е р т е ж :  X 5 0 4 2 - 2 1 2 0 5  

Н а и м е н о в а н и е :  Г а й к а  д л я  

п о п е р е ч н о г о  в и н т а  

М а т е р и а л :  Z C u S n 5 P b 5 Z n 5  

Ч е р т е ж :  X 5 0 4 2 - 2 1 B 6 8  

Н а и м е н о в а н и е :  

У с т а н о в о ч н а я  п л а с т и н а  

М а т е р и а л :  4 5  
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бак  полного 
контура 5 , 5  

бак  

эффективного 

контура 
4  

длина 
развертывания 5 5 2  
направление 
спирали в л е в

о  

Ч е р т е ж :  X 5 0 4 2 - 2 1 3 1 7  

Н а и м е н о в а н и е :  

П р у ж и н а  

М а т е р и а л :  С т а л ь н а я  

п р о в о л о к а  

п р о м е ж у т о ч н о й  

п р у ж и н ы  

бак  полного 
контура 2 2 , 5  

бак  

эффективного 

контура 
2 0  

длина 
развертывания 6 7 8  
направление 
спирали в п р а

в о  

Ч е р т е ж :  X 5 0 4 2 - 2 1 3 3 8  

Н а и м е н о в а н и е :  Н а т я ж н а я  

п р у ж и н а  

М а т е р и а л :  С т а л ь н а я  

п р о в о л о к а  п р о м е ж у т о ч н о й  

п р у ж и н ы  

 

Ч е р т е ж :  X 5 0 4 2 - 2 1 3 5 1  

Н а и м е н о в а н и е :  Ш п о н к а  

М а т е р и а л :  4 5  
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Ч е р т е ж :  X 5 0 4 2 - 2 1 2 0 1  

Н а и м е н о в а н и е :  Б у р т  в а л а  

М а т е р и а л :  Z C u S n 5 P b 5 Z n 5  

Ч е р т е ж :  X 5 0 4 2 - 2 1 2 0 4  

Н а и м е н о в а н и е :  Б у р т  в а л а  

М а т е р и а л :  Z C u S n 5 P b 5 Z n 5  
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С Т Р .  1  

I I .  Э л е к т р и ч е с к а я  ч а с т ь  -  П р а в и л а  

б е з о п а с н о с т и  д л я  э л е к т р и ч е с к и х  д е т а л е й  

Ч т о б ы  п р е д о х р а н и т ь  э л е к т р и ч е с к и е  ч а с т и  с т а н к о в  и  о б е с п е ч и т ь  

с о б с т в е н н у ю  б е з о п а с н о с т ь ,  с л е д у е т  п р и н я т ь  в о  в н и м а н и е  с л е д у ю щ и е  

м о м е н т ы :  

1 .  Ст а н к и  р а б о т а ю т  н а  э л е к т р и ч е с к о м  т о к е  3 8 0  В о л ь т ,  5 0  Г ц .  

2 .  У с т о й ч и в ы й  и с т о ч н и к  п и т а н и я  с о с т а в л я е т  0 , 9 - 1 , 1  о т  н а п р я же н и я ,  

ч а с т о т а  –  0 , 9 9 - 1 , 0 1 .  Б о л е е  в ы с о к о е  н а п р я же н и е  и л и  б о л е е  н и з к а я  ч а с т о т а  

п р е п я т с т в у ю т  н о р м а л ь н о й  р а б о т е  с т а н к а .  Д л я  п о д д е р ж а н и я  у с т о й ч и в о с т и  

и с т о ч н и к а  п и т а н и я  с л е д у е т  и с п о л ь з о в а т ь  с п е ц и а л ь н о е  о б о р у д о в а н и е .  

3 .  Т е м п е р а т у р н ы й  р е ж и м  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я  д о л же н  п о д д е р жи в а т ь с я  в  

п р е д е л а х  5 - 4 0  г р а д у с о в  ( Ц е л ь с и я ) .  Ср е д н я я  т е м п е р а т у р а  в  т е ч е н и е  2 4  ч а с о в  

н е  д о л жн а  п р е в ы ш а т ь  3 5  г р а д у с о в .  Н о р м а л ь н а я  о т н о с и т е л ь н а я  в л а жн о с т ь  

д о л ж н а  б ы т ь  в  п р е д е л а х  3 0 % - 9 5 %  ( б е з  к о н д е н с а ц и и  в о д ы ) .  

4 .  По л ь з о в а т е л и  д о л жн ы  о б е с п е ч и т ь  н а д е жн у ю  с и с т е м у  з а з е м л е н и я  и  

п о д к л ю ч и т ь  е е  к  р а з ъ е м у  " P E "  ш к а ф а  э л е к т р о п и т а н и я .  

5 .  Со е д и н е н и я  з а щ и т н о г о  к о н т у р а  з а з е м л е н и я  д о л жн ы  п о д д е р ж и в а т ь с я  в  

х о р о ш е м  с о с т о я н и и  и  н а д е жн о  з а к р е п л е н ы  в о  в с е х  м е с т а х .  О н и  н е  д о л ж н ы  

б ы т ь  о с л а б л е н ы  и л и  п о в р е ж д е н ы ,  т а к  к а к  э т о  м о же т  п р и в е с т и  к  п о р а ж е н и ю  

э л е к т р и ч е с к и м  т о к о м .  

6 .  Пр е ж д е  ч е м  п р и с т у п и т ь  к  р е м о н т н ы м  р а б о т а м ,  п и т а н и е  н е о б х о д и м о  

о т к л ю ч и т ь ,  ч т о б ы  п р е д о т в р а т и т ь  р и с к  п о р а ж е н и я  э л е к т р и ч е с к и м  т о к о м .  

7 .  Не л ь з я  в к л ю ч а т ь  п и т а н и е  и л и  р а б о т а т ь  н а  с т а н к е ,  е с л и  д в е р ь  ш к а ф а  

э л е к т р о п и т а н и я  н е  з а к р ы т а  н а д е жн о .  К л ю ч  о т  ш к а ф а  д о л ж е н  х р а н и т ь с я  у  

к в а л и ф и ц и р о в а н н о г о  с п е ц и а л и с т а ,  в о  и з б е ж а н и е  р и с к а  п о р а ж е н и я  

э л е к т р и ч е с к и м  т о к о м .  

8 .  Д л я  п р е д о т в р а щ е н и я  р и с к а  с т р о б о с к о п и ч е с к о г о  э ф ф е к т а  о т  в р а щ е н и я  

г л а в н о й  о с и ,  в  р а б о ч е й  з о н е  с т а н к а  д о л жн ы  и с п о л ь з о в а т ь с я  л а м п ы  с  д в у м я  

л ю м и н е с ц е н т н ы м и  т р у б к а м и .  
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С Т Р А Н И Ц  1 0  

С Т Р .  2  

П о я с н е н и е  п о  э л е к т р о ч а с т и  

Э л е к т р и ч е с к а я  с и с т е м а  с т а н к а  с о с т о и т  и з  г л а в н о г о  п р и в о д а ,  п р и в о д а  

п о д а ч и ,  с и с т е м ы  о х л а ж д е н и я ,  о с в е щ е н и я ,  у п р а в л е н и я  ч а с т о т о й  в р а щ е н и я  

ш п и н д е л я ,  р е г у л и р о в а н и я  с к о р о с т и  п о д а ч и ,  з а щ и т ы  о т  к о р о т к о г о  з а м ы к а н и я  

и  о т  п е р е г р у з о к .  ( См .  п р и н ц и п и а л ь н у ю  э л е к т р и ч е с к у ю  с х е м у )  

1 .  П о д г о т о в к а  

a .  П о д к л ю ч и т ь  п и т а н и е  с е т и ,  п р е жд е  ч е м  п о в е р н у т ь  б л о к и р а т о р  п и т а н и я  

в  п о л о же н и е  " В к л " ,  п и т а н и е  д л я  р а б о т ы  о б о р у д о в а н и я  б у д е т  п о д а н о .  

b .  В к л ю ч и т ь  с в е т ,  п о в е р н у в  в ы к л ю ч а т е л ь  " S A 4 " .  

c .  П р и  и з м е н е н и и  ч а с т о т ы  в р а щ е н и я  ш п и н д е л я  и  с к о р о с т и  п о д а ч и ,  

н е о б х о д и м о  к р а т к о в р е м е н н о  п р о в е р н у т ь  г л а в н ы й  д в и г а т е л ь  " M 1 "  и  

д в и г а т е л ь  п о д а ч и  " M 2 "  в  о б р а т н у ю  с т о р о н у  с  п о м о щ ь ю  в ы к л ю ч а т е л е й  

п е р е м е щ е н и я  " S Q 7 "  и  " S Q 8 " ,  ч т о б ы  и з б е ж а т ь  в о з н и к н о в е н и я  п р о б л е м  в  

п р и в о д а х .  ( Пр и м е ч а н и е :  В  п р о ц е с с е  р а б о т ы  д в и г а т е л я  с к о р о с т ь  и з м е н я т ь  

н е л ь з я )  

d .  П о в е р н у т ь  в п р а в о  п е р е к л ю ч а т е л ь  т о р м о з а  ш п и н д е л я  " S A 2 "  н а  

к н о п о ч н о й  п а н е л и ,  в с т а в и т ь  ф р е з у ,  з а т е м  п о в е р н у т ь  п е р е к л ю ч а т е л ь  

в л е в о ,  и н а ч е  с т а н о к  н е  м о же т  б ы т ь  з а п у щ е н .  

e .  Е с л и  о б р а б а т ы в а е м а я  д е т а л ь  и  и н с т р у м е н т  у с т а н о в л е н ы ,  с т а н о к  

г о т о в  к  р а б о т е .  

2 .  Р а б о т а  

a .  Н а ж а т ь  к н о п к у  п у с к а  ш п и н д е л я  " S B 3 "  н а  к н о п о ч н о й  п а н е л и ,  ч т о б ы  

н а ч а т ь  в р а щ е н и е  г л а в н о г о  д в и г а т е л я  " M 1 " .  

b .  П о в е р н у т ь  в ы к л ю ч а т е л ь  н а с о с а  о х л а ж д е н и я  " S A B "  в  п о л о же н и е  " В к л " ,  

ч т о б ы  п о д г о т о в и т ь  д в и г а т е л ь  н а с о с а  " M 3 "  к  р а б о т е  п о с л е  з а п у с к а  г л а в н о г о  

д в и г а т е л я  " M 1 " .  

c .  Н а ж а т ь  к н о п к у  п о д а ч и  " S B 5 "  и л и  " S B 6 " ,  ч т о б ы  н а ч а т ь  п о д а ч у  с т о л а .  
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d .  На жа т ь  к н о п к у  б ы с т р о й  п о д а ч и  ( S B 7 )  н а  к н о п о ч н о й  п а н е л и ,  ч т о б ы  

п о д г о т о в и т ь  с т о л  к  б ы с т р о й  п о д а ч е .  

3 .  О с т а н о в к а  

a .  На жа т ь  к н о п к у  о с т а н о в к и  п о д а ч и  " S B 4 " ,  ч т о б ы  п р е к р а т и т ь  п о д а ч у  с т о л а  

( к о г д а  р у ч к а  у п р а в л е н и я  п р о д о л ь н о й  п о д а ч и  с т о л а  н а х о д и т с я  в  

с р е д н е м  п о л о ж е н и и ) .  

b .  По в е р н у т ь  в ы к л ю ч а т е л ь  н а с о с а  о х л а жд е н и я  " S A 3 "  в  п о л о же н и е  " В ы к л "  

( в ы д е л е н о  к р а с н ы м ) ,  ч т о б ы  о с т а н о в и т ь  д в и г а т е л ь  н а с о с а  " M 3 "  

c .  Н а жа т ь  к н о п к у  о с т а н о в к и  ш п и н д е л я  " S B 2 " ,  ч т о б ы  о с т а н о в и т ь  ш п и н д е л ь .  

d .  На жа т ь  б ы с т р о д е й с т в у ю щ у ю  к н о п к у  о с т а н о в к и  " S B 1 " ,  ч т о б ы  о с т а н о в и т ь  

ш п и н д е л ь  и  п о д а ч у  с т о л а .  

e .  В ы к л ю ч и т ь  о с в е щ е н и е  р а б о ч е г о  м е с т а .  

f .  О т к л ю ч и т ь  о б щ е е  п и т а н и е  ( В ы к л ) ,  п о в е р н у т ь  б л о к и р а т о р  в  п о л о же н и е  

" В ы к л " ,  ч т о б ы  п р е к р а т и т ь  п о д а ч у  п и т а н и я  н а  с т а н о к .  

4 .  Д о п о л н и т е л ь н о е  п р и м е ч а н и е :  

a .  Пр и  в к л ю ч е н и и  с т а н к а  в  с е т ь  п и т а н и я  н е о б х о д и м о  с л е д и т ь  з а  т е м ,  

ч т о б ы  н а п р а в л е н и е  д в и ж е н и я  с т о л а  с о в п а д а л о  с  п о л о же н и е м  р у ч к и  

у п р а в л е н и я  п р о д о л ь н о й  п о д а ч е й ,  и н а ч е  п р и д е т с я  о т в е ч а т ь  з а  

п о с л е д с т в и я .  

b .  Пр и  и з м е н е н и и  с к о р о с т и  с л е д у е т  п о в е р н у т ь  р у ч к у  у п р а в л е н и я  

п р о д о л ь н о й  п о д а ч е й ,  а  т а к ж е  р ы ч а г  р е в е р с а  п о п е р е ч н о й  и  

в е р т и к а л ь н о й  п о д а ч и  в  п о л о же н и е  " В ы к л "  ( с р е д н е е  п о л о ж е н и е ) .  

c .  Е с л и  с т о л  о с т а н о в л е н  о г р а н и ч и т е л я м и  п о п е р е ч н о г о  и л и  в е р т и к а л ь н о г о  

х о д а ,  в о з о б н о в и т ь  п о д а ч у  с т о л а  м о жн о  п о с л е  т о г о ,  к а к  о г р а н и ч и т е л и  

б у д у т  у д а л е н ы .  

d .  М о щ н о с т ь  л а м п ы  о с в е щ е н и я  м е н е е  6 0  В т .  



 

Переключатель движения 

для продольной подачи 

SQ1 SQ2  

Переключатель 

движения для 

поперечной подачи 

SQ3 SQ4  
Муфта YC1  
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Кнопка остановки шпинделя SB2  

Переключатель реверса шпинделя SA1  

Выключатель лампы освещения  

Кнопка пуска шпинделя SB3  

Переключатель торможения шпинделя SA2  

Переключатель насоса охлаждения SA3  

Монтажный зажим XT6  

Лампа освещения EL  

Переключатель движения SQ8  

Переключатель движения SQ7  

Муфта YC2 YC3  

Дверной выключатель SQ  

Блокиратор питания SB  

Полная мощность  

Кнопка быстрой остановки SB1  

Кнопка подачи SB5  

Кнопка остановки подачи SB4  

Рис .  1  О бщая  схема  электри ческ ой  а рматур ы  

Индикатор питания HL  

Кнопка быстрой подачи SB7  

Кнопка подачи SB6  

Переключатель движения SQ9  

Переключатель вертикального перемещения SQ5 SQ6  

Двигатель подачи M2  

Двигатель насоса M3  

Монтажный зажим XT4.  

Монтажный зажим XT3  

Главный двигатель M1  
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Электромагнитная 

муфта для быстрой 

подачи 

Электромагнитн

ая муфта для 

подачи 

Тормоз шпинделя Индикатор лампы освещения  привод подачи шпиндель 
вправо влево 

Насос охлаждения Лимит оборудования 

Р и с .  2  П р и н ц и п и а л ь н а я  э л е к т р и ч е с к а я  с х е м а  ( - )  
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SQ Дверной выключатель 
SB Блокиратор питания 

KT1 Реле времени  
HL Индикатор питания 
EL Лампа освещения 
V1 Выпрямитель 
TC Трансформатор 

YC3 Электромагнитная муфта для быстрой п одачи  
YC2 Электромагнитная муфта для подачи 
YC1 Электромагнитная муфта для торможен ия шпинделя  
SB7 Кнопка  быстрой подачи 

SB5,  SB6 Кнопка  пуска  подачи 
SB4 Кнопка  остановки подачи 
SB3 Кнопка  пуска  шпинделя 
SB2 Кнопка  остановки шпинделя 
SB1 Кнопка  аварийной остановки 

QF5-QF8 Выключатель 
QF4 Выключатель двигателя подачи 
QF3 Выключатель двигателя насоса охлаждения  
QF2 Выключатель главного двигателя  
QF1 Выключатель питания сети 
SA4 Выключатель лампы освещения 
SA3 Переключатель насоса охлаждения 
SA2 Переключатель торможения шпиндел я п ри установке  

фрезы 
SA1 Реверсирующий переключатель шпинделя  
SQ9 Концевой выключатель продольной или поперечной подачи и 

вертикальной подачи 
SQ8 Ограничение для шагового двигателя  ш пинделя  
SQ7 Ограничение для двигателя шаговой по дачи  

SQ5,  SQ6  Концевой выключатель подачи стола назад /  вверх  
SQ3,  SQ4  Концевой выключатель подачи стола вперед /  вниз  
SQ1,  SQ2  Концевой выключатель подачи стола в лево /  вправо  

KA5 Реле двигателя шаговой  подачи  
KA3,  KA4 Реле продольной или поперечной подачи или вертикальной 

подачи 
KA2 Реле быстрой подачи 
KA1 Реле пуска  шпинделя 
KM5 Контактор пуска  насоса охлаждения 

KM3, KM4 Контактор передней подачи и обратной подачи  
KM1, KM2 Пусковой контактор двигателя шпинделя  

Обозначение Наименование и функция 

Р и с .  3  П р и н ц и п и а л ь н а я  э л е к т р и ч е с к а я  с х е м а  ( = )  

шпиндель вправо влево Пуск насоса 
охлаждения 

Пуск шпинделя для подачи стола вверх, вперед, вправо для подачи стола вниз, назад, влево 
быстрая подача изменение 

скорости 

подачи 



 

Полная мощность 

Дверь электрошкафа  

Блокиратор питания 

Шаговый двигатель шпинделя  Лампа освещения  

Р и с . 4  Э л е к т р и ч е с к а я  м о н т а ж н а я  с х е м а  ( - )  

Электро щит  

Дверной выключатель  
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Двигатель шаговой  подачи  для верт. или поперечн. 

поперечн. ограничение 

Продольный переключатель Поперечное ограничение 
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Р и с .  5  С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  п р и б о р о в  н а  э л е к т р о щ и т е  
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 С п и с о к  э л е к т р о а п п а р а т у р ы  

П оз .  
Обоз н а
ч ен ие  Н а и м е н о в а н и е  Т и п  С п е ц и ф и к а ц и я  К - в о  

П рим еч ан
ия  

1  M 1  Г л авн ы й  д в иг ат ел ь  Y160 L - 6  11Kw . 380 V .50H zB 5 .
6P  1  

970 о б /мин  

2  M 2  Д виг ат ел ь  под ач и  Y2 - 100 L2 - 4  3KW. 380 V .50H z B5 .4 P  1  
1420  
об /мин 

3  M 3  Н асо с  о хл а жд ен ия  D B- 25A  
120W. 380 V .5 0H z . 2

P  1  
верт икал
ь  

4  Q F 1  Выкл ю ч ат ел ь  GSM 1 - 100 L - 331 Q  
5 0 A  
380В  50Г ц  1  

 

5  Q F 2  Выкл ю ч ат ел ь  GSM 8 - 323 2+ F N 11  2 4  ~  3 2  A  1  

 

6  Q F 3  Выкл ю ч ат ел ь  GSM 8 - 320 4 -
+ F N 11  0 , 4  ~  - 0 , 6 3 A  1  

 

7  Q F 4  Выкл ю ч ат ел ь  GSM 8 - 321 4+ F N 11  6  ~  - 1 0  A  1  

 

8  Q F 5  Выкл ю ч ат ел ь  D Z 4 - 40  3A /2P  

 

1  

 

9  Q F 6  Выкл ю ч ат ел ь  D Z 4 - 40  3A /1P  

 

1  

 

10  Q F 7  Выкл ю ч ат ел ь  D Z 4 - 40  1A /1P  

 

1  

 

11  Q F 8  Выкл ю ч ат ел ь  D Z 4 - 40  3A /1P  
 

1  

 

12  S A 1  П ерекл ю ч ат ел ь  X B D 2 B D3 3 C  5 A  3 8 0 В  1  
 

1 3  S A 2  П ерекл ю ч ат ел ь  X B 2 B D2 5 C  5 A  3 8 0 В  1  

 

1 4  SA3 - 4  П ерекл ю ч ат ел ь  X B 2 B D2 1 C  5 A  3 8 0 В  2  

 

1 5  KM1 - 2  
К о н т а к т о р  п е р .  

т о к а  C J X 4 - d - 3 8 1 0  2 2 0 В  5 0 Г ц  2  

 

1 6  KM3 - 5  
К о н т а к т о р  п е р .  

т о к а  C J X 4 - d - 1 2 1 0  2 2 0 В  5 0 Г ц  3  
 

1 7  

 Д оба воч н о е  
под кл ю ч ен ие  F 3 - 1 1 d  

 

2  

 

1 8  

  

F 3 - 0 2 d  
 

2  

 

1 9  V 1  В ы п р я м и т е л ь  Q L 1 0  4 0 0 В  1 0 A  1  
 

20  T C  Т р а н с ф о р м а т о р  J B K 3 - 4 0 0  

5 0 Г ц  3 8 0 В / 2 2 0 В  

/ 2 7 В  

/ 2 4 В  

1  

220В /200 В
А  

27В / 100 В
А  

24В / 100 В
А  

21  

S B 1  
К н опка  а вар ийн ой  

ост ан о в ки  

Z B 2 B S 4 4 C  
+ Z B 2 B Z 1 0 5 C  
+ Z B 2 B E 1 0 1 C  

3 8 0 В  5 A  

1  

 

22  

S B 2  
К н опка  о ст ан о вк и  

шпин д ел я  

Z B 2 B A 4 C  
+ Z B 2 B Z 1 0 5 C  
+ Z B 2 B E 1 0 1 C  

3 8 0 В  5 A  

1  

 

2 3  S B 3  К н опка  п ус ка  

шпин д ел я  
X B 2 B A 3 1 C  3 8 0 В  5 A  

1  

 

2 4  S B 4  
К н опка  о ст ан о вк и  

под ач и  

X B 2 B A 4 2 C  

X B 2 B A 3 1 C  
3 8 0 В  5 A  3 8 0 В  5 A  1  
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П оз .  
Обоз н
ач ен ие  Н а и м е н о в а н и е  Т и п  С п е ц и ф и к а ц и я  

К -
в о  

П р и м е ч а
н и я  

2 5  SB5 - 6  К н опка  п ус ка  

шпин д ел я  
X B 2 B A 3 1 C  3 8 0 В  5 A  2  

 

2 6  
S B 7  К н опка  шаг о во г о  

д ви г ат ел я  
X B 2 B A 2 1 C  

 

1  

 

2 7  E L  
О с в е щ е н и е  

р а б о ч е г о  м е с т а  J C 1 1 - 1  2 4 В  1  

 

2 8  

 

Л ам па  о св ещен ия  
 

2 4 В  4 0 В т  1  

 

2 9  H L  
И н д и к а т о р  
п и т а н и я  

  

1  

 

3 0  
S Q 1 -
2  

П ерекл ю ч ат ел ь  
д ви жен и я  L X 3 - 1 1 K  3 8 0 В  5 A  

  

3 1  SQ3 - 6  
П ерекл ю ч ат ел ь  
д ви жен и я  J W 2 - 1 1 Z / 2 F  3 8 0 В  3 A  

  

3 2  S Q 7  К н опка  шаг о вой  

под ач и  
L X 3 - 1 1 K  3 8 0 В  5 A  1  

 

3 3  S Q 8  К н опка  шаг о во г о  

д ви жен и я  ш пин д ел я  
L X 3 - 1 1 K  3 8 0 В  5 A  1  

 

3 4  S Q 9  
П ерекл ю ч а т ел ь  
д ви жен и я  L X P 1 - 1 0 0 - 1 D  3 8 0 В  5 A  1  

 

3 5  S B  
Б л о к и р а т о р  

п и т а н и я  
Z B 2 B G 2 C  

+ Z B 2 B G 1 0 2 C  

3 8 0 В  5 A  1  

 

3 6  S Q  
Д в е р н о й  

в ы к л ю ч а т е л ь  J W M 6 - 1 1 A  3 8 0 В  3 A  1  

 

3 7  K A 1  Р е л е  M Y 4 N J  2 2 0 В  5 0 Г ц  1  

 

CO
 

м
 KA2 - 5  Р е л е  M Y 2 N J  2 2 0 В  5 0 Г ц  

  

3 9  K T 1  Р е л е  в р е м е н и  H 3 Y - 2  D C 2 4 V  5 s  1  

 

4 0  

 

О с н о в а н и е  р е л е  P Y F 0 8 A - E  

   

4 1  
 

О с н о в а н и е  р е л е  P Y F 1 4 A - E  
 

1  
 

4 2  X T  1  
М о н т а ж н ы й  

з а ж и м  JH Y1 - 6 304+ 1635  

 

1  

 

4 3  X T 2  
М о н т а ж н ы й  

з а ж и м  JH Y1 - 6 303+ 1620  

 

1  

 

4 4  X T 3  
М о н т а ж н ы й  

з а ж и м  JH Y1 - 1 613  

 

1  

 

4 5  X T 4  
М о н т а ж н ы й  

з а ж и м  JH Y1 - 1 615  

 

1  

 

4 6  X T 5  
М о н т а ж н ы й  

з а ж и м  JH Y1 - 6 304  

 

1  

 

4 7  X T 6  
М о н т а ж н ы й  

з а ж и м  JH Y1 - 1 607  

 

1  

 

4 8  P E  К он т акт  з аз ем л ен ия  J DG / D ( 1 8 ) M 4  

 

1  

 

4 9  
 

л и н к е р  Y D 3 2 J 1 9 Z  
 

1  

 

5 0  

 

л и н к е р  Y D 3 2 K 1 9 T R2 0  

 

1  

 

5 1  Y C 1  
Э л ект ром аг н ит н ая  

м уфт а  

    

5 2  YC 2 - 3  
Э л ект ром аг н ит н ая  

м уфт а  

    

 



 

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ КОНСОЛЬНО-

ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК, МОДЕЛЬ X6142 

УПАКОВОЧНЫЙ ЛИСТ 

ШИРИНА РАБОЧЕГО СТОЛА 420 мм 

ДЛИНА РАБОЧЕГО СТОЛА 1800 мм 

СЕРИЙНЫЙ № 



С Е Р И Й Н Ы Й  №  :  В с е  в  о д н о м  я щ и к е  

Р А З М Е Р Ы  Я Щ И К А :  ( L x W x H )  2 4 0 0 x 2 2 7 0 x 2 2 8 0  м м  

В Е С  Б Р У Т Т О :  5 8 0 0  к г  

В Е С  Н Е Т Т О :  5 0 0 0  к г  

Т и п  
П о з
.  

Н а и м е н о в а н и е  
С п е ц и ф и к а ц и

я  
К - в о  П р и м е ч а н и е  

П рин ад л е жн о ст и  

и  ин ст р ум ен т  

1 .  К о р п у с  с т а н к а  X 6 1 4 2  1  к - т  
 

2 .  М а х о в и к  
 

3  ш т .  н а  с т а н к е  

3 .  Р у ч к а  
 

1  ш т .  

в  я щ и к е  д л я  

п р и н а д л е жн

о с т е й  

4 .  О п р а в к а  ф р е з ы  Ф 3 2 x 7 5 0  1  к - т  

5 .  О п р а в к а  ф р е з ы  Ф 5 0 x 8 0 0  1  к - т  

6 .  
Опр ав ка  д л я  
т орце вой  фр ез ы  

Ф 4 0 x 1 3 0  1  к - т  

7 .  К л ю ч  д л я  оп рав ки   1  к - т  

8 .  П л о с к и й  к л ю ч  C  8  x  1 6 0  2  к - т а  

9 .  П л о с к и й  к л ю ч  C 1 2 x 1 8 0  2  к - т а  н а  о п р а в к е  

1 0 .  В и н т  M 2 A - x 8 0 5  1  ш т .  
 

1 1 .  6 - г р .  т орц ев ой  кл ю ч  5 . 6 . 8 . 1 0 . 1 2  шт .  1  к - т  

1 2 .  
Д ву ст о рон н и й  
г аеч н ый  кл ю ч  

2 7 x 3 0  1  к - т  

1 3 .  Фундаментные  болты  с  
гайками  M 2 0 x 5 0 0  4  к - т а  

1 4 .  Ш п р и ц  д л я  
с м а з к и  

2 0 0  1  ш т .  
    

 

П рин ад л е жн о ст и  

по  ж ел ан ию  ( з а  

д опол н ит ел ь н ую  

пл ат у )  

1 .  
Н е п о в о р о т н ы е  
т и с к и  1 6 0  

1  к - т  

в  я щ и к е  д л я  

п р и н а д л е жн

о с т е й  

2 .  П о в о р о т н ы й  с т о л  T S 3 2 0  1  к - т  
3 .  Фрез ерн ый  пат р он  7 : 2 4  5 0 #  1  к - т  

4 .  П ерех од н ой  
пат ру бо к  

5 0 - 3  1  к - т  

5 .  
   

6 .  
   

7 .  
   

Т ехн ич е с кая  

д окум ен т ац ия  

Р у к о в о д с т в о  п о  э к с п л у а т а ц и и  

в  я щ и к е  д л я  

п р и н а д л е жн

о с т е й  

С е р т и ф и к а т  к а ч е с т в а  

У п а к о в о ч н ы й  л и с т  
 

 

 

https://www.stanok-park.ru/catalog/tiski_7200/
https://www.stanok-park.ru/catalog/tiski_7200/
https://www.stanok-park.ru/catalog/stol_povorotnyi_kruglyi_rkv_7205-4003_250mm/


 

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ КОНСОЛЬНО-

ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК, МОДЕЛЬ X6142 

СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ 
ИСПЫТАНИИ 

ШИРИНА РАБОЧЕГО СТОЛА 420 мм 

ДЛИНА РАБОЧЕГО СТОЛА 1800 мм 

СЕРИЙНЫЙ № 



 

С т а н о к  п р о ш е л  п р о в е р к у  и  п р и з н а н  

у д о в л е т в о р я ю щ и м  т р е б о в а н и я м  д л я  о т п р а в к и  с  

н а ш е г о  з а в о д а .  

И н с п е к т о р :  Н а ч а л ь н и к  о т д е л а  
т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я  Д а т а :  



 

С Е Р Т И Ф И К А Т  К А Ч Е С Т В А  СТ РА НИЦ  5  

СТ Р.  1  

П р е д м е т  п р о в е р к и  Допуск  
мм  

данны
е  

мм 

Н арушен ие  

прям ол ин ей ност и  

верт икал ьн о го  

д вижен ия  кон сол и  

Н арушен ие  

перпен д икул ярн ост и 

поперечн о г о  

перем ещен ия  ст ол а  

по  от ношен ию  к  

прод оль н ом у  

Ч е р т е ж  П о з .  

Уг л овая  

по г решн ост ь  

прод оль н ог о  д вижен ия  

ст ол а :  

Н арушен ие  

пл оскост и  рабоче г о  

ст ол а :  



 

С Е Р Т И Ф И К А Т  К А Ч Е С Т В А  

П о з .  Ч е р т е ж  П р е д м е т  п р о в е р к и  

СТ РА НИЦ  5  

СТ Р.  2  

мм  м м  

Н арушен ие  

парал л ел ьн ост и  

рабоч ег о  ст ол а  при  

е г о  попереч н ом  

перем ещен ии :  

Н арушен ие  

парал л ел ьн ост и  

рабоч ег о  ст ол а  при  

е г о  прод оль н ом  

перем ещен ии :  
Н арушен ие  

перпен д икул ярн ост и 

рабоч ег о  ст ол а  при  

верт икал ьн ом  

перем ещен ии  к он сол и:  

Н арушен ие  

прям от ы 

цен т рал ьн о г о  Т -

образ но г о  паз а  

Н арушен ие  

парал л ел ьн ост и  

цен т рал ьн о г о  Т -

образ но г о  паз а  при  

прод оль н ом  

перем ещен ии  ст ол а :  

0 , 0 1 / 5 0 0  

м а к с .  0 , 0 3  

0 , 0 1 5 / 3 0 0  

м а к с .  0 , 0 4  

м а к с .  0 , 0 5  



 

С Е Р Т И Ф И К А Т  К А Ч Е С Т В А  
С Т РАНИ Ц 5  

С Т РАНИ ЦА B  

мм  м м  П р е д м е т  п р о в е р к и  

a .   Рад иаль н ое  

биен ие  пл еч а  

шпин д ел я :  

b .   Осевой  л ю фт 

шпин д ел я  

c .   Л ю фт  перед н ег о  

кон ца  шпинд ел я  

Рад иал ьн ое  

биен ие  

кон ич еско г о  

от верст ия  

шпин д ел я ;  

Поз .  Ч е р т е ж  

Н арушен ие  

парал л ел ьн ост и  

оси  шпин д ел я  по  

от н ошен ию к  

ст ол у :  

Н арушен ие  

парал л ел ьн ост и  

поперечн о г о  

перем ещен ия  ст ол а  

по  от ношен ию  к  оси  

шпин д ел я  

оправка  

н акл онен а  вн из  

оправка  
н акл онен а  вн из  



 

Н арушен ие  

парал л ел ьн ост и  

оси  шпин д ел я  по  

от н ошен ию к  

цен т рал ьн ом у  Т -

образ ном у  паз у  

Н арушен ие  

парал л ел ьн ост и  

пут и  хобот а  ст ан ка  

по  от ношен ию  к  оси  

шпин д ел я  

a .  0 ,02 /300  
хобот  н акл он ен  

вн из  

 

b .  0 , 0 2 /3 00  

Н арушен ие  

кон цент рич ност и  

от верст ия  опоры 

оправки  по  отн ошен ию  

к  оси  шпин д ел я  

a .  0 , 03  

от верст ие  

опоры 

оправки  

н акл онен о  

вн из  

 

b .  0 , 03  

Н арушен ие  

пол ожен ия  цен тра  

вращен ия  ст ола  по  

от н ошен ию к  оси  

шпин д ел я  

b .  Н арушен ие  

пол ожен ия  цен тра  

вращен ия  ст ола  по  

от н ошен ию к  

цен т рал ьн ом у  Т -

образ ном у  паз у  

a .  0 , 0 5  

b .  0 , 0 8  

С Е Р Т И Ф И К А Т  К А Ч Е С Т В А  

П о з .  Ч е р т е ж  П р е д м е т  п р о в е р к и  

С Т РАНИ Ц 5  

С Т Р.  4  

мм  м м  



 

 

С Е Р Т И Ф И К А Т  К А Ч Е С Т В А  

П о з .  Ч е р т е ж  П р е д м е т  п р о в е р к и  

С Т Р А Н И Ц  5  

С Т Р .  5  

м м  мм  

Б иен ие  поверхн ост и  

ст ол а  при е г о  повороте  

1 .   П л оскость  
поверхн ост и  B  

2 .   П л оскост и  C ,  A ,  B  под  

прям ым у г лом  д руг  к  

д ру г у  

3 .   П аралл ель н ост ь  

пл оскост и  A  по  

от н ошен ию к  

осн ован ию  


